S GeKaMac GEVIRICILER

KENDINDEN AYARLI CEVIRICILER

Kendinden Ayarli Cevirici, farkli gap ve agirhktaki silindirik pargalarin otomatik olarak hizalanmasini ve
doéndurdlmesini saglayan, kaynak islemlerinde verimlilik sunan bir destek sistemidir.

Sisteme ¢atimi yapilmis is parcalari yerlestirilerek, manuel ya da otomatik olarak kaynaklarinin yapilmasi
saglanir.
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Uriin Agiklamasi

Kendinden ayarli gevirici sistemler, boru, tank ve kazan gibi silindirik yapilarin kaynak streclerinde etkin

ve guvenli bir ¢6zim sunar. Bu sistemler, is parcalarinin ¢api degigse dahi otomatik olarak hizalanmasini
saglayarak zaman kayiplarini énler, manuel midahaleye ihtiyag duymaz. Otomatik merkezleme 6zelligi,
operatdr hatalarini azaltirken kaynak kalitesinin standart hale gelmesini saglar. Saglam sase yapisi, sessiz
ve titresimsiz motor sistemi ile uzun sireli ve agir hizmet kosullarina uygundur.

Manuel olarak kullanilabilecegi gibi kolon bom vb. sistemlerle senkronize galisarak otomatik kaynaklarda da
kullanilabilir.
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CEVIRICILER

Standart Ozellikler

» Otomatik merkezleme ve ¢ap ayari (otomatik hizalama)
* Farkl ¢ap ve agirliktaki silindirik pargalara uyum

* Sessiz ve titresimsiz gugli motor sistemi

» Sok ve titresim onleyici polilretan kaplamali tekerlekler
» Saglam, agir is sartlarina dayanikli sase yapisi

* Ayarlanabilir dénts hizi kontrol

» Dijital hiz g6stergesi

* 5 mt kablolu el kumandasi

* Frenli elektrik motorlari

Opsiyonel Ozellikler

* Manuel ylirime mekanizmasi

* YUrime motoru

* YUrime rayi

» Kablosuz kumanda kontrolii

» Kayma 6nleyici dayama mekanizmasi (anti-drift)

» Baglanti arayiizu ile kolon bom vb sistemlerle senkronize calistirabilme

* Trifaze besleme gerilimi

Avantajlan

» Otomatik merkezleme 6zelligi sayesinde farkli ¢apli parcalar i¢in ayrica ayar yapmaya gerek kalmaz, bu

da ciddi zaman tasarrufu saglar.

* Manuel ayar ihtiyaci olmadigi icin operatdr hatasini en aza indirir ve tretim sirecini standartlastirir.

« Ozellikle sik parga degisiminin oldugu hatlarda hizli gecis imkani sunar.

Hangi durumlarda tercih edilmeli

 Caplari surekli degisen parcalarla galisilan Gretim hatlarinda
* Manuel veya otomasyon sistemine entegre, ylksek adetli kaynak uygulamalarinda
* Es merkezli ve yluksek kaliteli kaynak dikisi istenen uygulamalarda
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KENDINDEN AYARLI GEVIRICILER

Kendinden Ayarli Gevirici | GSR5 | GSR10 | GSR20 | GSR30 | GSR40 | GSR50 | GSR60 | GSR 80 | GSR 100

Tagima Kapasitesi ' kg 5000 10000 20 000 30000 40 000 50 000 60 000 80 000 100 000
Dondiirme Kapasitesi E kg 6000 12000 24000 36 000 48 000 60 000 72 000 96 000 120 000

Min. is Pargasi Gapi E mm 250 350 400 450 500 500 550 550 600
Maks is Pargasi (;apl**i mm 3000 4000 4500 5000 5000 5000 5500 6000 6000

Tekerlekler (@ xW) mm 250x60 | 250x120 | 300x 140 | 350x 160 | 350x 160 | 350 x 240 | 350 x 240 | 400x 300 | 450 x 300

Dondiirme Hizi Emm/dak 100 - 1800 | 100 - 1800 | 100 — 1800 | 100 - 1800 | 100 — 1800 | 100 — 1800 | 100 — 1800 | 100 — 1800 | 100 — 1800

Gap Ayarlama Kendinden Ayarlanabilir
Yiiriime Mekanizmas#i Manuel veya Motorlu
Besleme Gerilimi E v 220 220 220 220 220 220 220 380 380
* opsiyonel

** talebe gore Olgiiler degistirilebilir.
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